


Boîtier en titane hautement résistant à la corrosion, d‘un 
diamètre compact de 98 mm. Conçu pour une utilisation dans 

les secteurs industriel, chimique, pharmaceutique, 
nucléaire et autres. 

Interface avancée à double tactile 
Avec joystick, boutons et molettes de 

défilement pour un contrôle professionnel

L’unité de contrôle la plus ergonomique 
du marché, dotée d’une protection IP64 et 

d’un boîtier en aluminium et fibre 
de carbone pour un confort utilisateur 

maximal

Écran IPS-TFT 10,1“ avec Full HD+ et 
résolution 1920 × 1200 pixels pour une 

qualité d’image exceptionnelle et non 
compressée

Des icônes de contrôle de caméra conçues de 
manière intuitive, placées en dehors de l’image 

d’inspection, garantissant une vue dégagée et une 
efficacité optimale de l’utilisation



Jusqu’à 8 heures d’inspection avec 
une batterie professionnelle standard

Solution compacte tout-en-un avec 
un poids total impressionnant de seule-
ment 18 kg*

LED grand-angle à intensité variable 
pour un éclairage optimal jusqu’à 2000 
lumens

Avec seulement 1900 g, une avancée tech-
nologique majeure et un véritable poids 
plume. 

Rotation continue à 360° combinée à une 
inclinaison de ± 165° et un positionnement ultra 
rapide

Plateforme évolutive conçue pour prendre en 
charge toutes les têtes de caméra d‘inspection Full 
HD de nouvelle génération

* selon configuration
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AFFICHAGE

RÉSISTANCE AUX 
INTEMPÉRIES

HDMI

MODULARITÉ

Le VUnit répond aux 
exigences de la norme IP65, 

le rendant résistant à la 
poussière et aux projections 

d’eau, idéal pour une 
utilisation en extérieur.

Transmission d’image en 
direct non compressée et sans 
superpositions, garantissant 

une intégration système 
fluide, une analyse en temps 

réel et une collaboration à 
distance.

Grâce à son design intelligent 
et à un emplacement 

d’extension optionnel, le 
système peut être facilement 

adapté aux besoins 
spécifiques de chaque client.

Écran Full HD natif à taille 
optimale grâce à une barre 

de commande dédiée, 
SANS recadrage de l’image 

d’inspection.
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TEMPERATURE

ÉCRAN TACTILE

AUTONOMIE SUR 
BATTERIE

Contrôle séparé de 
l’éclairage avec deux canaux 

LED blanches quasiment 
progressifs, offrant un mode 
turbo jusqu’à 2000 lumens. 
Option : Éclairage UV 365 

nm.

Avec un diamètre de 
seulement 97,8 mm, 

l’INVIZx98 répond à toutes 
les exigences en matière 

d’accessibilité et de 
robustesse.

Rotation rapide à 360° en 
moins de 4 secondes ou po-
sitionnement précis pendant 
l’inspection grâce au zoom.

La plage de fonctionnement 
de -25 °C à +48 °C (–13 °F à 
118 °F) peut être étendue 

jusqu’à +75 °C (167 °F) grâce 
à un refroidissement par air 

actif. 

L’écran tactile capacitif 
double point permet une 
utilisation simple SANS 

stylet, même avec des gants 
de protection (EPI).

Jusqu’à 8 heures de travail 
mobile avec des batteries 
professionnelles standard 
et transition d’alimentation 

ININTERROMPUE entre 
batterie et secteur.

ROTATION

ÉTANCHÉITÉ

LISIBILITÉ EN PLEIN 
JOUR

RÉSOLUTION

ZOOM

L’INVIZx98 est étanche de 
série jusqu’à 45 mètres de 

profondeur (4,5 bar / 65 psi), 
avec extension optionnelle 

jusqu’à 60 mètres (6 bar / 87 
psi).

Avec une luminosité de 
850 nits, l’écran reste 

parfaitement lisible même en 
plein SOLEIL.

La résolution Full HD non 
compressée de 1920 x 1080 

pixels offre des images 
d’inspection PNG sans perte 
et des enregistrements vidéo 

en Full HD.

Le zoom optique 10x offre 
des détails nets et précis, 
avec un champ de vision 
réglable de 68° à 6°, idéal 

pour les vues larges ou 
rapprochées.

DESIGN BOÎTIER

ÉCLAIRAGE

MISE AU POINT

Titane résistant à la corrosion 
pour une robustesse 

maximale, ou aluminium 
anodisé dur pour une 
légèreté accrue et une 

contamination de surface 
minimale.

Avec une distance minimale 
de mise au point de 

seulement 10 mm, des 
inspections à fort niveau de 
détail sont possibles même 

à très courte distance – idéal 
pour les espaces confinés.

-25°C

75°C

48°C



Conçu avec du titane de qualité aérospatiale, l’INVIZx98 
offre une résistance et une fiabilité inégalées. 
Avec un poids de seulement 1 900 g (4,2 lb), 
il allie robustesse extrême et design léger. 
Il est étanche en option jusqu’à 60 m (6 bar) et résistant à 
l’eau salée, aux acides, aux bases et aux solvants, idéal pour 
les inspections dans les environnements les plus exigeants. 
Lorsque la légèreté et la propreté de surface sont prioritaires, 
la version INVIZx98 Al, en aluminium anodisé dur, est la 

solution idéale.

Qualité d’image supérieure

L’INVIZx98 offre une image Full HD non compressée (1920 x 1080) avec 
une sensibilité lumineuse exceptionnelle (0,125 lux) et un champ 

de vision de 68°. Équipé de la technologie de capteur Sony® IMX® 
de dernière génération et d’une distance de mise au point 

minimale de seulement 10 mm, il capture parmi les images 
d’inspection les plus nettes et détaillées de sa catégorie. 
Cette qualité est obtenue grâce à l’élimination 
totale de toute compression destructrice et à 
l’absence de redimensionnement (downscaling 
ou upscaling) pouvant altérer le contenu visuel. 
Grâce à sa performance exceptionnelle en faible 
luminosité, l’INVIZx98 garantit des images claires et à 
fort contraste, même dans des environnements très 
sombres, réduisant le besoin d’éclairage externe. 
Cela permet d’éviter les reflets parasites, ombres ou 
éblouissements, tout en améliorant la qualité globale 

de l’image.

Titane ou aluminium ?
TECHNOLOGIE AÉROSPATIALE POUR UNE 

DURABILITÉ EXTRÊME

FULL HD SANS COMPROMIS

Nouvelle ère
LA VOIE VERS L’AUTOMATISATION

L’INVIZx98 permet une rotation continue à 360° et une inclinaison 
de 330° (±165°), offrant une vue panoramique complète. 

Il peut revenir à sa position initiale ou à un 
angle prédéfini en moins de deux secondes. 
Des angles de vue personnalisés peuvent être enregistrés, 
et la position zéro redéfinie, facilitant la navigation dans les 
conteneurs et permettant des routines d’inspection répétables. 

Ces fonctions simplifient les flux de travail et améliorent l’efficacité 
dans les environnements d’inspection complexes.



Éclairage puissant

L’INVIZx98 intègre deux canaux LED blanches 
contrôlables indépendamment, délivrant 
jusqu’à 2000 lumens en mode turbo. 
Chaque canal est réglable séparément, 
permettant un éclairage sur mesure, idéal 
pour exploiter les ombres afin de faire 
ressortir les irrégularités de surface telles 
que rayures, fissures ou indentations. 
Une option UV à 365 nm est disponible 
pour les inspections de propreté, ainsi 
que la possibilité de connecter des 
modules laser ou des amplificateurs 
LED haute puissance, renforçant la 
performance lumineuse et la polyvalence 
d’application du système.

ÉCLAIRAGE DE PRÉCISION POUR 
ENVIRONNEMENTS EXIGEANTS

365 nmDouble Laser Booster



M6

Large éventail d’applications

Lorsque les outils standards ne suffisent plus, viZaar 
conçoit des solutions sur mesure, parfaitement 
adaptées à vos besoins spécifiques d’inspection. 
Grâce à ses options d’extension, l’INVIZx98 peut 
être configuré avec précision pour répondre à des 
applications particulières, en faisant un partenaire 
fiable pour relever tous les défis d’inspection.

L’INVIZx98 établit de nouvelles références dans un large éventail de scénarios 
d’inspection. Ses performances exceptionnelles sont particulièrement bénéfiques 
pour l’examen de composants de grande taille nécessitant une forte intensité 
lumineuse, une visibilité panoramique et des capacités de zoom étendues, tels que 
les cuves, réacteurs ou agitateurs industriels.
 
Il se révèle également hautement fiable pour les inspections sous-marines, notamment 
dans les ensembles nucléaires, les composants marins ou tout autre environnement 
immergé, grâce à sa résistance à la corrosion et son étanchéité jusqu’à 60 mètres.

POLYVALENCE ILLIMITÉE

SOLUTIONS PERSONNALISÉES



L’INVIZx98 est équipé d’un système 
de refroidissement actif avancé 
qui dirige le flux d’air via une 
entrée dédiée, acheminant l’air 
frais vers les composants internes 
tout en évacuant l’air chaud par 
une sortie située sur le dessus. 
Ce dispositif garantit une température 
de fonctionnement stable, même 
lors d’une utilisation intensive ou 
dans des conditions exigeantes. 
Les circuits électroniques sont ainsi 
protégés contre toute surchauffe, 
assurant une fiabilité à long terme et des 
performances optimales.

GESTION THERMIQUE INNOVANTE

Refroidissement actif



Composite aluminium-carbone : Léger tout en offrant 
une durabilité exceptionnelle

Joystick intuitif pour un mouvement facile de la tête 
de caméra

Molette de défilement pour des réglages rapides

Boutons d’accès direct

Écran tactile capacitif double point, entièrement 
utilisable avec des gants de protection (EPI)

Options de stockage externe : USB + carte SD

Sortie HDMI pour une transmission d’image non 
compressée

75 mm | 2.9 in
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397 mm | 15.6 in

UNITÉ DE CONTRÔLE FULL HD AVEC DOCUMENTATION VIDÉO INTÉGRÉE

Écran haute résolution 
•	 Écran IPS-TFT 10,1“
•	 Résolution d’affichage : 1920 × 1200 px
•	 Image d’inspection Full HD native : 1920 × 1080 px
•	 16,7 millions de couleurs
•	 Luminosité : 850 cd/m² (850 nits)
•	 Interface conviviale avec navigation intuitive par icônes, 

boutons d’accès direct, joysticks et molettes de défilement

•	 Design ergonomique
•	 Poignée compacte et ergonomique
•	 Joysticks idéalement positionnés pour 

une utilisation sans fatigue
•	 Boîtier ultra-léger en composite 

aluminium-carbone



Écran tactile capacitif double point, entièrement 
utilisable avec des gants de protection (EPI)

Options de stockage externe : USB + carte SD

Sortie HDMI pour une transmission d’image non 
compressée

Le VUnit établit de nouveaux standards en 
matière d’adaptabilité et de confort utilisateur. 
Qu’il soit posé sur une table, monté pour une utilisation 
mains libres ou porté avec une sangle autour du cou, 
il s’adapte sans effort aux besoins de l’opérateur. 
Il peut également être commandé directement depuis le 
VUcase, ce qui le rend particulièrement pratique pour les 
inspections mobiles.

Pour une ergonomie optimale, le VUnit peut même être suspendu, 
offrant ainsi une position de visualisation claire et confortable. 
Cette adaptabilité garantit une opération fluide dans tout 
environnement d’inspection, quelles que soient les contraintes sur 
site

Opération adaptative

Design modulaire

POUR UNE FLEXIBILITÉ MAXIMALE

REMPLACEMENTS RAPIDES – 
MAINTENANCE SIMPLIFIÉE

Le VUnit est divisé en cinq 
modules indépendants, chacun 
pouvant être remplacé rapidement 
et facilement selon les besoins. 
Ce concept modulaire simplifie la maintenance, accélère 
les réparations et réduit significativement les temps d’arrêt et les 
coûts de service.
 
Son design intuitif permet de remplacer les composants directement sur site, sans outils 
spéciaux ni assistance technique.Ainsi, le VUnit reste pleinement opérationnel et prêt à 
s’adapter aux exigences évolutives des inspections.



La VUapp est une solution logicielle conçue sur mesure pour répondre aux exigences 
des workflows d’inspection professionnels. Elle combine une architecture performante 
avec une interface utilisateur intuitive, permettant l’enregistrement vidéo Full HD et 
la capture d’images PNG sans perte, 
avec une qualité exceptionnelle. 
Grâce à sa technologie DualCapture, 
la VUapp permet l’enregistrement 
vidéo et la capture d’images fixes 
simultanément, sans aucune perte 
de qualité.

Le générateur de texte intégré 
avec fonction commentaire facilite 
l’incrustation de données clés, telles 
que les valeurs de pression ou les 
positions de caméra, directement sur les 
enregistrements.

Même avec de grands volumes de données, la fonction avancée de recherche dans 
les métadonnées permet un accès rapide et ciblé aux résultats d’inspection.

Les mises à jour logicielles peuvent être installées facilement sur site via clé USB, 
maintenant ainsi le système à jour sans envois ni interventions longues.

Sortie vidéo non compressée

La sortie HDMI intégrée du VUnit fournit une imagerie d’inspection non compressée, sans 
superpositions graphiques gênantes, prête pour une intégration directe dans les systèmes 
d’IA existants. Avec une latence action-image de seulement 120 ms, elle garantit une analyse 
en temps réel fiable. Son interface ouverte permet une intégration fluide des applications 
IA spécifiques au client, facilitant des workflows d’inspection automatisés, réduisant les 
temps de traitement et optimisant la gestion des données en aval.

 
De plus, l’interface HDMI favorise la collaboration inter-
sites :
les résultats d’inspection peuvent être capturés sur 
site et partagés simultanément avec des équipes 
distantes pour analyse en temps réel. Cela permet non 
seulement de réduire les coûts de déplacement, mais 
aussi d’améliorer la prise de décision et de renforcer 
considérablement la fiabilité des processus.

DÉVELOPPÉE PAR DES INSPECTEURS POUR DES INSPECTEURS

INTÉGRATION SIMPLIFIÉE À L’IA



MALETTE DE TRANSPORT AVEC INTERFACE VIDÉO INTÉGRÉE

La VUcase est l’interface idéale pour l’INVIZx98 et le VUnit, combinant fonctionnalité 
exceptionnelle, flexibilité et robustesse dans un design intelligent prêt pour le terrain. 
Son interface vidéo intégrée et ses options d’alimentation polyvalentes 
permettent une utilisation professionnelle dans tous les environnements. 
 
Le système peut être alimenté par le secteur ou par des batteries lithium-ion 
professionnelles haute capacité, offrant jusqu’à 8 heures d’utilisation continue. 
Une transition fluide entre les sources d’alimentation pendant le fonctionnement garantit 
des inspections ininterrompues. 
 
La VUcase offre également un 
espace de rangement généreux 
pour la tête de caméra, les câbles de 
connexion, le VUnit et les accessoires. 
Avec une protection IP53 en position 
horizontale et la possibilité de faire 
fonctionner le système même avec le 
couvercle fermé, la VUcase se montre 
exceptionnellement résistante, même 
dans des conditions météorologiques 
difficiles.

TRANSMISSION VIDÉO DYNAMIQUE & INTÉGRATION PERSONNALISÉE
L’interface HDMI standardisée 
du VUnit permet des solutions 
simples et éprouvées, pour la 
transmission vidéo filaire ou sans fil. 
Les trois méthodes les plus courantes 
sont illustrées dans les graphiques 
adjacents.

Contactez-nous pour intégrer 
facilement ces options de transmission 
dans le boîtier VUcase.
Pour la connexion à vos systèmes 
informatiques (par exemple 
un ordinateur portable), nous 
recommandons l’utilisation d’un 
convertisseur HDMI vers UVC 
disponible dans le commerce (USB 3.0 
minimum).
Cette approche garantit que la 
cybersécurité reste entièrement sous 
le contrôle de votre organisation.



TÊTE DE CAMÉRA INVIZx98 Ti 45 INVIZx98 Al 45 INVIZx98 Ti 60

Type Capteur CMOS Sony 1/3 pouce

Résolution 1920 (H) x 1080 (V)

Zoom Zoom optique 10x 

Plage de mise au point 10 mm | 0,39 pouce

Sensibilité lumineuse Couleur 0,125 lx     

Vitesse d’obturation 1/30(25) à 1/30 000 s

Affichage de la température de la caméra Oui

Longueur du câble
3 m, 30 m, 50 m et en option jusqu'à 80 m, 
enroulé sur l'enrouleur de câble viZaar® 

VUreel

Champ de vision (FOV) 68° - 6,8°

Fonctions d’amélioration d’image Large plage dynamique et réduction avan-
cée du bruit

ÉCLAIRAGE

Source lumineuse 2 LED grand angle doubles de 1 000 lumens

ENVIRONNEMENT DE FONCTION-
NEMENT

Plage de températures 0 °C à +48 °C (32 °F à 118,4 °F)  

Résistance à la pression 4,5 bars (≈ 65 psi)    

Surpression dans le boîtier interne Max. 2 bars (≈ 29 psi)   

PLAGE DE PAN & TILT

Plage de rotation (Pan) Rotation continue à 360   

Plage d’inclinaison (Tilt) 330° – de -165° à +165°   

Vitesse des axes Rotation complète à 360° en moins de 4 
secondes   

DIMENSIONS

Poids 1900 g | 4,19 lb   

Dimensions (mm) Largeur : 97,8 mm | 3,85 pouces 
 Hauteur : 135 mm | 5,3 pouces   

Montage des accessoires Points de fixation M5   

Boîtier  Boîtier en titane de grade 5 résistant à la 
corrosion  Boîtier léger en aluminium  Boîtier en titane de grade 5 résistant à la 

corrosion

Coming soon



ACCESSOIRES

Boîte d'accessoires

•	 Adaptateur pour décharge de traction, perches en 
carbone, perches télescopiques et air comprimé

•	 Décharge de traction
•	 Outils spéciaux pour le montage

Batteries en option avec 
système de charge

•	 Stihl Akku AP 200 S
•	 Stihl Akku AP 300 S
•	 Stihl Akku AP 500 S 

 
 

Pompe à main pneumatique Pour le réglage préalable de la pression et la surveillance conti-
nue de la pression

Tiges en carbone
Utilisé pour le montage et le guidage de la tête de caméra à 
l'intérieur de l'objet testé ; extensible et disponible en longueurs 
de 1 m et 2 m.

Serre-câble
Protège les connexions de câbles contre les forces de traction 
lors du retrait de la tête de caméra ; indispensable lorsque la 
caméra est utilisée en position suspendue.

Accessoires disponibles 
dans le commerce testés 
et recommandés pour une 
utilisation avec le VUnit

1. Clé USB avec sécurité matérielle : clé conviviale avec architec-
ture de sécurité de niveau militaire pour une protection fiable 
des données d‘inspection sensibles.

2. Solution de streaming pour les applications en temps réel : 
système plug-and-play pour une transmission en couleurs réel-
les et sans latence de l‘image d‘inspection pour les applications 
d‘IA ou la collaboration avec des équipes à distance.

Trépied pour le trou d'homme Simplifie l‘inspection des conteneurs/chambres grâce à un 
guidage/montage ciblé.



Headquarter

Hechinger Straße 152
72461 Albstadt / Germany
Fon.: +49 7432 98375-0
Fax: +49 7432 98375-50
Freecall 0800 3600371 
(only within Germany)
info@vizaar.com

viZaar industrial imaging SA

3 rue Lambert
Parc Lavoisier
91410 Dourdan / France
Fon.: +33 1608 11818
Fax: +33 1645 99573
www.vizaar.fr
info@vizaar.fr

VT Service / Rental Service / Sales / 
Training Center

Lupusstraße 17
35789 Weilmünster / Germany
Fon.: +49 6475 91129-0
Fax: +49 6475 91129-29

viZaar NRW
Sales and Service Office

46348 Raesfeld / Germany
Fon.: +49 170 5703130

viZaar Maritime
Sales and Service Office

25361 Krempe / Germany
Fon.: +49 171 5524094

viZaar South
Sales and Service Office

88161 Lindenberg in Allgäu / Germany
Ton.: +49 172 6019601

Authorized trade and distribution partner of viZaar®:

www.vizaar.fr Pour plus 
d‘informations

OUR SERVICE AND SALES OFFICES

viZaar North Germany
 
VT Service / Rental Service / Sales
29339 Wathlingen / Germany
Fon.: +49 160 93777644
Fax.: +49 6475 91129-29


